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AKUMULATOR URETIMi

Izgara iiretim teknolojisine bagli olarak dort tiir liretim prosesi mevcuttur.

GRAVITY, EX-MET, CON-CAST, PUNCH

Her firmanin {iretim prosesi, teknigi ayri1 olmakla birlikte genel olarak kullanilan Ex-Met
yontemini igeren bir kursun asit akiimiilator tiretim siireci agagidaki gibidir.

X-iviet I1zgara uretimi

e Pozitif ve negatif kursun serit dokiim islemi yapilir
e Serit makaralara sarilr
e Kurun seritler genisletilir
e Serit 1zgaralar bobinlere sarilir
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/ Oksit Uretimi \

e Kursunlar misket halline getirilir
e Misket hakindeki kursunlar oksit haline getirilerek,
hamur hazirlamak Gizere mikser makinesine aktarilir

amur Raziriama

e Okside su, asit ve yardimci malzemeler
ilave edilerek hamur hazirlanir
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Ex - Met Sivama

/

e Serit 1zgaralarin kulak bosluklari delinir
e Hamur, 1zgaralarin Ustiine sivanarak plaka olusturulur
e Sivanmis serit kesme makinesinden gegirilerek
plakalara ayrilir, sivanmis plakalar arabalara dizilir
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o Kiirleme, Kurutma islemi yapilarak plakalar montaja alinir.

e Plakalar ceplenip gruplanir
o Kutu delme islemi yapilir
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Grup Kaynak

o Ceplenmis plakalarin grup kaynagi yapilir
e Gruplar kutuplara yerlestirilir
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Montaj Bandi

e Akilerin ters goz ve kisa devre kontroli yapilr

e Punto kaynak islemi, kisa devre kontroli yapilir

e Kutu kapama islemi, hava kagak kontroli yapilir
e Kutup basi kaynagi, numaralandirma islemi yapilir

K e Yardimci malzemeleri takilan akiler, havuza gonderilir
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CAKUDERS

Akiimiilator Uretimi

e Sulu akilere elektrolit doldurulur ve havuzlara gonderilir
e Akdller redresorlere baglanir, sarj edilir
e Yogunluk, sicaklik ve voltaj kontroli yapilir

e Seviyelendirme yapilarak tam kapal akiler kapatilir
e Yardimci malzemeler takilir

e Yikama ve kurutma islemi yapilir
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Shiring

e Etiket ve diger aksesuarlar monte edilir
e Shiring ambalaj makinesinde paketlenir
e Depolama alanina tasinir




